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Gips polimerowy CREONIT AQUA BLACK

Gips polimerowy CREONIT AQUA BLACK jest wysoko wyspecjalizowana mieszanka
sktadnikéw mineralnych oraz dodatkéw modyfikujacych pochodzenia naturalnego,
wystarczy dodac wody aby uzyska¢ mase zalewowa. Odlewy wykonane z CREONIT
AQUA BLACK charakteryzuja sie wysoka twardoscia i odpornoscia mechaniczna na
poziomie 65MPa, przy jednoczesnym zachowaniu ekstremalnie czarnego koloru.
Wtasciwosci reologiczne CREONIT AQUA BLACK umozliwiaja w bardzo tatwy i
prosty sposob jego wymieszanie oraz ujednorodnienie, nie zachodzi tutaj zjawisko
tworzenia sie osadu na dnie pojemnika.

WLEASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Proporcje mieszania (proszek : woda) 100g : 25g (wagowo)
Czas na prace: 7min

Czas wigzania 60-90min

Kolor odlewu: czarny

Wytrzymatosc¢ na Sciskanie: 65MPa

ZASTOSOWANIE

CREONIT AQUA BLACK charakteryzuje sie przede wszystkim ekstremalnie czarnym
kolorem przy jednoczesnym zachowaniu bardzo wysokiej odpornosci
mechanicznej. Nie jest mozliwe uzyskanie tak wysoce czarnego koloru stosujac
obecne techniki barwienia czy to za pomoca barwnikéw ptynnych czy barwnikéw
proszkowych bez zmniejszenia odpornosci mechanicznej i tym wtasnie
oczekiwaniom wychodzi naprzeciw CREONIT AQUA BLACK. Produkt ten umozliwia
nam relatywnie szybkie rozformowywanie odlewéw 60-90min przy jednoczesnym
zachowaniu optymalnego czasu na prace wynoszacego ok. 7-9min. Moze by¢
wykorzystywany w pracach hobbystycznych jak rowniez w wyspecjalizowanych
procesach produkcyjnych. NajczesSciej stosowany do wytwarzania artykutéw
artystycznych takich jak rzezby, ptaskorzezby, figurki, ramy obrazow, instalacji
przestrzennych rowniez do wytwarzania artykutéw uzytkowych takich jak
pojemniki pod Swieczki, magnesy, dekoracje. Stosowany jest rowniez do wyroboéw
budowalnych takich jak sztukaterie, panele 3D architektury ogrodowej lub
parkowej. Gips CREONIT AQUA BLACK przeznaczony jest wszedzie tam gdzie
wymagamy od wyrobu idealnie czarnego koloru.
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TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Proporcje mieszania jednosktadnikowego gipsu polimerowego CREONIT
AQUA BLACK: na kazde 25g wody wsypujemy 100g gipsu, odmierzanie
sktadnikéw przeprowadzi¢ w sposob staranny i doktadny najlepiej na
wadze.

. Pamietaj aby zawsze dodawac gips do wody a nie odwrotnie.

. Mieszanie powinno by¢ wykonane mechanicznie, tj. za pomoca mieszadta
mechanicznego niezapowietrzajacego, osadzonego w wiertarce lub
wkretarce. Mieszamy powoli i starannie tak aby ujednorodni¢ cata mase
w celu uzyskania konsystencji ,Smietany”. Zaraz po rozpoczeciu
mieszania przy nominalnej iloSci wody (259/100g) masa moze wydawac
sie odrobine za gesta ale nie przejmuj sie tym i nie dodawaj wody,
mieszanie powinno trwa¢ min 120s gdyz dopiero po tym czasie
rozpuszczaja sie wszystkie dodatki zawarte w gipsie i dopiero wtedy
mieszanka uzyskuje docelowa lejnosc¢.

4. Proces mieszania przeprowadzamy w taki sposéb aby jak najmniej
wprowadzi¢ do mieszanki babli powietrza tak aby na pézniejszych
odlewach byto jak najmniej wad odlewniczych np. w formie kieszonek
powietrznych.

5. Po petnym wymieszaniu samego gipsu z woda dobra praktyka jest to aby
odstawi¢ na kilka minut naczynie z masa aby jeszcze przed zalaniem
formy uciekto z niego maksymalnie ile jest to mozliwe babli powietrza.
Ta czynnos$¢ nalezy przeprowadzi¢ z uwaga, czas ten nie moze by¢ za
dtugi aby gips nie zaczat nam wigzac jeszcze w pojemniku. Nastepnie
zalewamy forme.

6. Idealnym rozwigzaniem jest sytuacja gdy np. posiadamy komore do
odpowietrzania i mase gipsowa zaraz po wymieszaniu odpowietrzymy
mechanicznie przed wlaniem do formy. Inng metoda nie tak skuteczna
jak komora prézniowa ale dajaca bardzo dobre rezultaty jest
postawienie formy z wlanym gipsem na stole wibracyjnym w celu
usuniecia babli powietrza z wnetrza masy tak aby nie pozostaty nam na
powierzchni odlewu. W/w przyktady sa jedynymi 100% technikami
usuwania powietrza z masy i pozbywania sie ewentualnych wad na
powierzchniach odlewu. Jezeli nie posiadamy takiego sprzetu odlewanie
rowniez jest mozliwe ale trzeba miec¢ na uwadze, ze mozliwe jest
pojawienie sie na powierzchni odlewéw kieszonek powietrznych a ich
ilos¢ uzalezniona jest w duzej mierze od umiejetnosci i wiedzy
uzytkownika.

7. Jezeli nie posiadamy profesjonalnego sprzetu do odgazowania masy dobra
praktyka jest reczne kilkukrotne obstukanie formy po zalaniu jej masa
gipsowa, tak aby wieksza czes¢ babelkéw powietrza uwiezionych w
poblizu formy mogta sie od niej oderwac i wydostac¢ na zewnatrz. Przy
gtebokich formach zaleca sie aby forme zalewa¢ ,na raty” tj. odrobine
zala¢, obstukaé, ponownie zala¢ i ponownie obstukac¢ - powtarzajac ta
czynnos¢ az do catkowitego napetnienia formy.
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8. Gips polimerowy CREONIT AQUA BLACK jest masa o optymalnym czasie na
prace ale co do zasady uzytkownik powinien wykonac wszystkie czynnosci
wiacznie z zalaniem formy i ewentualnym procesami odpowietrzania w
czasie nie dtuzszym jak 7-9min, gdyz po tym czasie masa zaczyna
gestniec. Czas ten oczywiscie moze sie wahac gdyz zalezy to od
jednostkowej wagi zalewowej, ilosci dodanej wody czy temperatury
otoczenia w miejscu gdzie pracujemy. W okresach letnich w wysokich
temperaturach gips bedzie wigzat szybciej a nizeli w okresie zimowym w
obnizonych temperaturach gdzie procesy beda zachodzi¢ wolniej. Nie
zaleca sie pracy z gipsem CREONIT AQUA BLACK 65MPa w temperaturach
ponizej 10 stopni jak i powyzej 35 stopni.

9. W wiekszosci przypadkow rozformowanie mozliwe jest po 60-90min od
zalania, jednak czas ten bardzo mocno zalezy od wielu czynnikéw i nalezy
traktowac go jedynie jako czas orientacyjny. Nie pozostawia¢ odlewéw w
formach duzej niz 90min. Elementy ciensze i blizsze powietrza beda
wysychaty szybciej przez co kolor odlewu bedzie wydawat sie jasniejszy,
elementy grubsze i zblizone do wnetrza formy beda wysychaty wolniej i
beda sprawiaty wrazenie ciemniejszych.

10.Formy silikonowe, ktore przeznaczymy do odlewania gipsu CREONIT AQUA
BLACK musza pozosta¢ dedykowanymi formami jedynie do koloru
czarnego, gdyz po rozformowaniu na ich powierzchni zawsze pozostana
odbarwienia, ktérych nie mozna usuna¢ a w zwiazku z powyzszym formy
takie juz nie moga byc¢ stosowane do odlewania innego koloru.

11.Po wyjeciu odlewu nalezy przeprowadzi¢ jego wysuszenie, proces ten trwa
zazwyczaj kilka déb w zaleznosSci od warunkow w jakich odlew sie znajduje.
Po wysuszeniu mozliwa jest obrébka scierna lub wykanczajaca polegajaca
na szlifowaniu, malowaniu lub lakierowaniu.

12.0dlewy z gipsu CREONIT AQUA BLACK w stanie surowym chtona wode a
wiec w przypadku wytwarzania z niego wyrobéw majacych kontakt z
wilgocia, woda lub woskiem konieczne jest ich zaimpregnowanie oraz
polakierowanie kilkoma warstwami lakieru. Przy czym kazdorazowo
wybieramy jedna forme zabezpieczenia tj. albo impregnujemy albo
lakierujemy, nie taczymy ze soba tych dwdéch metod na jednej powierzchni
wyrobu.

13.Narzedzia lub zabrudzenia zmywamy woda z detergentem dziatajac
najszybciej jak to mozliwe..

14.Przechowywac¢ w temp. +5st-30st.
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JAK OBLICZYC WYMAGANA ILOSC GIPSU POLIMEROWEGO | WODY

Nalej wody do formy tak aby ja catkowicie zapetni¢ a nastepnie okresl wage wody,
ktéra byta nam potrzebna do zapetnienia tej formy.

WZOR

X - waga wody wypetniajacej forme podczas sprawdzania jej objetosci [g]
G - ilosc¢ potrzebnego gipsu [g]

W - ilo$¢ potrzebnej wody [g]

G=X*1,5

W=G/4

Przyktad 1:

Podczas testu objetosci formy zmiescito nam sie w niej 200g wody.

G= 200*1,5 = 300 gram

W= 300/ 4 =75 gram

BHP

Gips CREONIT AQUA WHITE jest produktem naturalnym i ekologicznym a co za tym
idzie jest bezpieczny w stosowaniu pod warunkiem zachowania odpowiednich
Srodkow ostroznosci. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw
spozywczych oraz dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stroj
ochronny, rekawiczki oraz okulary. Pomieszczenie w ktéorym odbywa sie
przetwoérstwo powinno posiadac¢ sprawna wentylacje. Po kazdej operacji rece
nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢
jednorazowym recznikiem papierowym. Magazynowaé w temperaturze
+5C°+30C".

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowiazku sprawdzania we
wiasnym zakresie naszych produktédw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i
technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponosza
wytacznie Panstwo. Istniejace juz ewentualne prawa patentowe oséb trzecich sa
uwzgledniane. Gwarantujemy doskonata jakos¢ naszych produktéw zgodnie z
naszymi Ogolnymi Warunkami Sprzedazy.
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