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Gips polimerowy Creonit Carrara Bianco

Zawiera w swoim skfadzie wyselekcjonowane biate kruszywo, ktére w sposdb charakterystyczny
nadaje powierzchni odlewu strukture, wyglad oraz wrazenia dotykowe biatego marmuru tzw. efekt
STONE FINISH. CREONIT CARRARA BIANCO jest dwu komponentowym systemem zywicznym
opartym na sktadniku proszkowym, ktory jest wysoko wyspecjalizowang mieszankg mineratow,
gipséw oraz dodatkdw modyfikujgcych pochodzenia naturalnego oraz zywicy akrylowej na bazie
wody. Tego typu systemy czesto nazywane sg gipsami polimerowymi lub po prostu zywicg
akrylowg dwu sktadnikowa. W wyniku potgczenia ze sobg tych dwoch sktadnikow otrzymujemy
mase zalewows, z ktérej formujemy kompozyt o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej, odpornosci
temperaturowej oraz odpornosci na UV. CREONIT CARRARA BIANCO cechuje tatwosc¢ uzycia

a mineralna baza proszkowa i zywica na bazie wody dajg nam materiat przyjazny srodowisku

i uzytkownikowi. System ten jest bezwonny, nie zawiera rozpuszczalnikéw, jest bezpieczny w
stosowaniu, nie wymaga nadzwyczajnych srodkéw ostroznosci podczas pracy. Odlewy wykonane z
CREONIT CARRARA BIANCO posiadajg bardzo twardg oraz gtadkg powierzchnie oraz biaty kolor.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Proporcje mieszania (proszek : zywica) 100g : 30g (wagowo)

Czas na prace: 6-10min

Czas wigzania 30-40min

Kolor odlewu: biaty, (z biatymi krysztatkami marmuru CARRARA BIANCO)
ZASTOSOWANIE

System CREONIT CARRARA BIANCO wykorzystywany jest w pracach hobbystycznych jak
réwniez w wyspecjalizowanych procesach produkcyjnych. Najczesciej stosowany jest w takich
dziedzinach jak budownictwo, architektura, design, dekoracje i renowacje. Wytwarza sie z niego
takie artykuty artystyczne jak rzezby, ptaskorzezby, figurki, ramy obrazéw, instalacje przestrzenne
oraz artykuty uzytkowe np. pojemniki pod $wieczki, magnesy, dekoracje. Stosowany jest rowniez do
wyrobow budowalnych takich jak sztukaterie, panele 3D oraz architektury ogrodowej lub parkowe,;.
CREONIT CARRARA BIANCO z jednej strony umozliwia nam szybkie rozformowywanie odlewéw
30-40 min., przy jednoczesnym zachowaniu optymalnego czasu na prace ok. 6-10 min.. Dodatkowo
zardbwno czas na prace, czas wigzania jak i lepkos¢ moga by¢ modyfikowane przez uzytkownika.
CREONIT CARRARA BIANCO mozna w dowolny sposob barwi¢ dedykowanymi barwnikami

dzieki czemu daje nam to mozliwo$¢ nasladowania innego rodzaju kamieni, mozna go pokrywac
farbami, lakierami, itd... Odlewy wykonane z CREONIT CARRARA BIANCO bez dodatkowego
zabezpieczenia charakteryzujg sie wysokim poziomem odpornosci na wilgo¢, natomiast elementy
poddawane intensywnemu kontaktowi z wilgocig, wodg lub innymi ptynami zaleca sie lakierowac¢
lub impregnowac¢ (dedykowane produkty CREONIT PROTECT, CREONIT FINISH, CREONIT
GLOSS COAT) aby dodatkowo zabezpieczy¢ sie przed chtonieciem wilgoci do wnetrza odlewu.
Latwos¢ przetworstwa systemu CREONIT CARRARA BIANCO pozwala na jego wykorzystywanie
w szeregu roznych technologiach wytwérczych, poczgwszy od zalewania, natryskiwania,
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rotomouldingu.
TECHNIKA PRZETWORSTWA

Proporcje mieszania dwu skfadnikowego gipsu polimerowego CREONIT CARRARA BIANCO: na
kazde 30g zywicy wsypujemy 100g proszku, odmierzanie sktadnikow przeprowadzi¢ w sposob
staranny i doktadny najlepiej na wadze.

Nalezy pamieta¢ aby zawsze dodawac proszek do zywicy a nie odwrotnie.

Mieszanie przeprowadzamy powoli i starannie tak aby ujednorodni¢ catg mase w celu uzyskania
konsystencji ,Smietany”, mieszamy minimum 180s, gdyz dopiero po tym czasie rozpuszczajg

sie wszystkie dodatki zawarte w sktadniku proszkowym i dopiero wtedy mieszanka uzyskuje
docelowg lejnos¢. Mieszanie moze by¢ przeprowadzone recznie za pomocg szpatutki drewnianej,
plastikowej lub silikonowej, nie mniej jednak w celu uzyskania jednolitej masy pozbawione;j
grudek powinno sie zastosowac¢ mieszadto mechaniczne niezapowietrzajgce, osadzone w
wiertarce lub wkretarce. Proces mieszania przeprowadzamy w taki sposob aby jak najmnigj
wprowadzi¢ do mieszanki babli powietrza tak aby na pézniejszych odlewach nie byto wad
odlewniczych np. w formie kieszonek powietrznych.

CREONIT CARRARA BIANCO posiada biaty odcien i w naturalnym kolorze moze stuzy¢ do
wielu zastosowan, natomiast mozliwe jest jego wybarwienie na kazdy dowolny kolor za pomocg
specjalistycznych barwnikéw CREONIT PIGMENT. Barwniki tej serii sg wysoce skoncentrowane
dlatego dodatek juz 2% udziatu catej masy powoduje zabarwienie odlewu. llos¢ barwnika mozna
regulowac¢ w celu uzyskania roznorakich efektow artystycznych ale nie zaleca sie dozowania
barwnikéw do masy gipsu wiekszej jak 2% gdyz w skrajnym przypadku mozemy zaburzyé
procesy wigzania odlewu. Odradza sie stosowanie barwnikoéw nieznanego pochodzenia

gdyz istnieje ryzyko, iz bedg one zmienia¢ konsystencje samej masy a takze moga wptynac
negatywnie na wiasciwosci mechaniczne i estetyczne samego odlewu.

Po petnym wymieszaniu sktadnika A ze sktadnikiem B lub tez z barwnikami dobrg praktykg jest to
aby odstawi¢ na kilka minut naczynie z masg aby jeszcze przed zalaniem formy uciekto z niego
ile jest to mozliwe bagbli powietrza. Tg czynnosc¢ nalezy przeprowadzi¢ z uwagg, czas ten nie
moze by¢ za diugi aby system nie zaczgt nam wigzac jeszcze w pojemniku. Nastepnie zalewamy
forme.

Idealnym rozwigzaniem jest sytuacja gdy np. posiadamy komore do odpowietrzania i mase
zaraz po wymieszaniu odpowietrzymy mechanicznie przed wlaniem do formy. Inng metoda nie
tak skuteczng jak komora prézniowa ale dajgcg bardzo dobre rezultaty jest postawienie formy

z wlang masg na stole wibracyjnym w celu usunigcia babli powietrza z wnetrza tak aby nie
pozostaty nam na powierzchni odlewu. W/w przyktady sg jedynymi 100% technikami usuwania
powietrza z masy i pozbywania sie ewentualnych wad na powierzchniach odlewu. Jezeli

nie posiadamy takiego sprzetu odlewanie réwniez jest mozliwe ale trzeba mie¢ na uwadze,

ze mozliwe jest pojawienie sie na powierzchni odlewow kieszonek powietrznych a ich ilos¢
uzalezniona jest w duzej mierze od umiejetnosci i wiedzy uzytkownika.

Jezeli nie posiadamy profesjonalnego sprzetu do odgazowania masy dobrg praktykg jest reczne
kilkukrotne obstukanie formy po zalaniu jej masg, tak aby wieksza ilo$¢ bgbelkéw powietrza
uwiezionych w poblizu formy mogta sie od niej oderwac i wydosta¢ na zewnatrz. Przy gtebokich
formach zaleca sie aby forme zalewac¢ ,na raty” tj. odrobine zalaé, obstukac, ponownie zala¢ i
ponownie obstuka¢ — powtarzajgc tg czynnoé¢ az do catkowitego napetnienia formy.

Gips polimerowy CREONIT CARRARA BIANCO jest masg stosunkowo szybko utwardzalng i
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co do zasady uzytkownik powinien wykona¢ wszystkie czynnosci wigcznie z zalaniem formy i
ewentualnym procesami odpowietrzania w czasie nie dtuzszym jak 6-10 min., gdyz po tym czasie
masa zaczyna gestnie¢. Czas ten oczywiscie moze sie wahac gdyz zalezy to od jednostkowej
wagi zalewowej czy temperatury otoczenia w miejscu gdzie pracujemy. Co do zasady w okresach
letnich w wysokich temperaturach CREONIT CARRARA BIANCO bedzie wigzat szybciej a nizeli
w okresie zimowym w obnizonych temperaturach gdzie procesy bedg zachodzi¢ wolniej. Nie
zaleca sie pracy w temperaturach ponizej 10 stopni jak i powyzej 35 stopni.

W wiekszoéci przypadkow rozformowanie mozliwe jest po 30-40 min. od zalania, jednak

czas ten bardzo mocno zalezy od wielu czynnikéw i nalezy traktowaé go jedynie jako czas
orientacyjny. Nie pozostawia¢ odlewéw w formach na dtugi czas, szczegélnie barwionych
barwnikami gdyz zbyt dlugi czas schniecia w formie bedzie powodowat powstawanie réznego
rodzaju niejednorodnosci koloru. Powierzchnia odlewu posiadajgca bezposredni kontakt z
powietrzem bedzie wysychata szybciej przez co kolor odlewu bedzie wydawat sie jasniejszy,
elementy grubsze i zblizone do wnetrza formy beda wysychaty wolniej i bedg sprawiaty wrazenie
ciemniejszych. Przebarwienia na odlewach najczesciej powstajg wtasnie w wyniku zbyt dlugiego
przetrzymania odlewu w formie, jezeli tak sie stanie efekt ten moze réwniez nie by¢ do kohca
wyeliminowany po wyjeciu odlewu z formy i wielogodzinnym suszeniu.

Po wyjeciu odlewu przeprowadzamy szczotkowanie, szlifowanie lub polerowanie aby uzyskac
rézne rodzaje powierzchni, szorstkie i ziarniste jak piaskowiec czy stary marmur lub gtadkie i
btyszczgce. Pierwszy typ powierzchni tj. szorstki lub ziarnisty uzyskuje sie fatwiej poddajgc odlew
procesom obrobki zaraz po rozformowaniu, drugi typ powierzchni tj. gtadki i blyszczgcy uzyskuje
sie tatwiej poddajgc odlew obrébce po petnym utwardzeniu i wysuszeniu sie odlewu czyli po
minimum 48h w zaleznosci od warunkéw w jakich odlew sie znajduje.

Odlewy z gipsu polimerowego CREONIT CARRARA BIANCO charakteryzujg sie wysokimi
wiasciwosciami hydrofobowymi ale pomimo tego zaleca si¢ ich lakierowanie lub impregnacje w
sytuacji gdy na nasz odlew oddziatuje wilgoé¢, woda lub r6znego rodzaju ptyny.

Narzedzia lub zabrudzenia zmywamy wodg z detergentem dziatajgc najszybciej jak to mozliwe.
Po ulaniu porcji sktadnika A przed zakreceniem butelki wytrze¢ szyjke razem z gwintem naijlepiej
recznikiem papierowym usuwajgc pozostatosci zgromadzonej tam zywicy gdyz po jej zaschnieciu
mogg wystgpi¢ problemy z ponownym odkreceniem zakretki.

W miare mozliwosci po czesciowym zuzyciu sktadnika B, doypack lub wiaderko nalezy zamkngé
aby ograniczy¢ dostep powietrza. Sktadnik proszkowy jest materiatem higroskopijnym a wiec

ma tendencje do chfoniecia wilgoci z powietrza co moze prowadzi¢ w dtuzszej perspektywie do
zmiany jego wtasciwosci, a wiec i finalnego wyrobu.

Jednym ze sktadnikow czesdci proszkowej systemu jest naturalny mielony marmur CARRARA,
dlatego mozliwe sg réznice kolorystyczne pomiedzy partiami produkcyjnym lub wtrgcenia innych
odcieni skaty.

Przechowywa¢ w temp. +5st-30st.

BHP

Gips CREONIT CARRARA BIANCO jest produktem naturalnym i ekologicznym a co za tym idzie
jest bezpieczny w stosowaniu pod warunkiem zachowania odpowiednich srodkéw ostroznosci.
Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki oraz okulary. Pomieszczenie
w ktérym odbywa sie przetworstwo powinno posiadac¢ sprawng wentylacje mechaniczna.
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Po kazdej operaciji rece nalezy doktadnie umyé mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢
jednorazowym recznikiem papierowym. Magazynowac¢ w temperaturze +5C°+30C°.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej

wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych
produktéw na ich zgodnosc¢ z zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrobka
produktow nastepuje juz poza mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego
powodu ponoszg wytgcznie Panstwo. Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe oséb trzecich sg
uwzgledniane. Gwarantujemydoskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogoélnymi
Warunkami Sprzedazy

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki dotyczgce oferowanego produktu na powyzszej
aukcji sg naszg wiasnoscig intelektualng. Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody
zabronione.

Producent i podmiot odpowiedzialny za produkt to:
POLYCORE Marcin Broda

ul. Bronistawa Ratajczaka 13/16,

21-040 Swidnik

NIP: 712 262 0954

REGON: 061671592

mobile: +48 508 357 637

e-mail: info@creonit.pl



